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PCD
POLYCRYSTALLINE DIAMOND (PCD)
WHAT IS PCD ?

DIAMANTE POLICRISTALINO (PCD)
QUE ES EL PCD ?

NATURAL DIAMOND
DIAMANTE NATURAL

POLYCRYSTALLINE DIAMOND
DIAMANTE POLICRISTALINO

TUNGSTEN CARBIDE
CARBURO DE TUNGSTENO

COMPARATIVE PROPERTIES / PROPIEDADES COMPARATIVAS

Structure
Estructura

Directional Grain

Uniformity
Uniformidad

Wear Resistance
Resistencia al Desgaste

Finish
Acabado

Edge Sharpness
Filo Corte

Impact Resistance
Resistencia al Impacto

Hardness (Knoop)
Dureza (Knoop)

Single Crystal
Monocristal

Layered Planes

Variable
Variable

Excellent
Excelente

2+rms
2+rms

Keenest avallable
El Mejor

Fair
Fragil

8.000 - 12.000
8.000 - 12.000

Polycrystalline
Diamante Policristalino

Non-Directional

Consistent
Constante

Excellent
Excelente

10+rms
10+rms

Very sharp
Muy Afilado

Good
Bueno

6.500 - 8.000
6.500 - 8.000

Sintered Powdered Metal
Sinterizado Metálico

Non-Directional

Consistent
Constante

Good
Buena

10+rms
10+rms

Sharp
Afilado

Excellent
Excelente

1.800 - 2.200
1.800 - 2.200

Polycrystalline Diamond
Diamante Policristalino

Tungsten Carbide
Carburo de Tungsteno

PCD Consist of a layer of polycrystalline diamond on 
cemented tungsten carbide substrate, formed into a 
integral blank, by high-pressure, and high-temperature 
process.

The Blanks thus combine the hardness and abrasion 
resistance of diamond with the toughness of cemented 
tungsten carbide.

Cutting tools made with PCD are designed to machine 
abrasives nonmetallics materials and nonferrous materials, 
faster and at alower cost than cemented tungsten carbide 
or single-crystal mined diamond tools.

El PCD consiste en una capa de diamante policrista-
lino sobre una base de carburo de tungsteno, que 
forma en si un conjunto integral conseguido por altas 
presiones e importantes temperaturas.

Las placas combinan la dureza y la resistencia a la 
abrasion de los elementos que las componen : el 
diamante y el carburo de tungsteno.

Las herramientas de corte de PCD estan diseñadas para 
el mecanizado de productos no metalicos pero muy 
abrasivos o de metales no ferrosos.



RECOMMENDED

 

RECOMANDACIONES

PCD  Polycrysta l l ine  Diamond -  Diamante Pol icr ista l ino

RECOMMENDED
MATERIALS

MATERIALES
RECOMENDADOS

Recommended machining data
Par ámetros de mecanizado

Speed
Velocidad

m/min.
Feet
Avance

mm/rev.
Depth of cut
Profundidad

mm.

Aluminium

Aluminium alloys

Brass alloys

Bronze alloys

Copper

Copper alloys

Lead alloys

Manganesium alloys

Presintered tungsten carbide

Cemented tungsten
Carbide 13% Co

Graphite

Fibers Glass

Alumina ceramic

Composite resins

Aluminio

Aleaciones de aluminio

Aleaciones de laton

Aleaciones de bronce

Cobre

Cobre aleado

Aleaciones de plomo

Aleaciones de manganeso

Carburo de tungsteno
Presinterizado

Carburo de tungsteno
Cementado 13% Co

Grafito

Fibras de vidrio

Alumina cerámica

Resinas

200 - 2800

400 - 2000

200 - 1000

200 - 1000

200 - 500

200 - 1000

200 - 1000

20 - 800

100 - 500

30 - 60

250

120

100 - 600

100 - 500

0,102

0,125

0,05 / 0,4

0,07 / 0,15

0,05 / 0,15

0,06 - 0,15

0,06 - 0,08

0,05 - 0,4

0,05 - 0,2

0,25 - 0,50

0,02

0,035

0,125

0,5

0,10 - 0,5

0,05 - 0,5

0,05 - 0,3

0,05 - 0,3

0,10 - 0,25

0,05 - 0,10

0,05 - 3

0,2 - 0,05

0,05 - 0,2

0,2

0,15

0,25

1 - 3

On most applications PCD tools can effectively work at 
50% higher cutting speeds than carbide, provided that the 
machine will operate without vibration.

Start at the same speed as required for carbide cutting and 
raise the speed until you obtain the best mechanization.  

Ante la duda en la elección de parámetros, mantener los 
mismos que se usaban para mecanizar con herramientas de 
carburo de tungsteno y aumentar gradualmente las condicio-
nes de trabajo hasta conseguir unos óptimos resultados.

Se considera correcto el incremento de hasta un 50% en 
los parámetros de mecanizado con diamante. 

Polycrystalline Diamond
Diamante Policristalino
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GENERAL APPLICATION GUIDELINES NORMAS DE APLICACIÓN GENERAL

PCBN Polycrystalline Cubic Boron Nitride - Policristalino de Nutiro Boro Cúbico  

Gray cast iron

Hard gray cast

Hard steel

Sintered metal power

High temperature alloys

White cast irons 
(High Cr, Nihard,…)

Fundición gris perlitica

Fundición n dura (>45 - HRC)

Aceros endurecidos

Metales en polvo sinterizados

Aleaciones de alta temperatura

Bianca fundicion 
(Altor Cr, Nihard, …)

600 - 1200

75 - 150

75 - 150

75 - 150

150 - 250

50 - 60

0,15 - 0,6

0,15 - 0,6

0,1 - 0,3

0,1 - 0,3

0,1 - 0,3

0,3 - 0,4

0,0 - 2,5

0,1 - 2,5

0,1 - 2,5

0,1 - 2,5

0,1 - 2,5

2 - 4

RECOMMENDED
MATERIALS

MATERIALES
RECOMENDADOS

Recommended machining data
Par ámetros de mecanizado

Speed
Velocidad

m/min.
Feet
Avance

mm/rev.
Depth of cut
Profundidad

mm.

1. Use PCBN for machining ferrous materials with 
55 Rockwell C. or more.

2. Select a rigid machine with sufficient horse-
power to fully utilize the potential production’s.

3. PCBN tools can be used with or without coolant 
(use coolant fluid on operations for long machining 
time).

4. Use negative-rake tools whenever possible.

1. Use PCBN para el mecanizado de metales con 
más de 55 Rockwel C.

2. Seleccione una máquina rigida i robusta con 
suficiente fuerza para tener el máximo poder de 
producción.

3.  Los útiles de PCBN pueden ser usados con o sin 
refrigerante (es aconsejable para los mecanizados de 
larga duración).

4. Usense ángulos de corte negativos siempre que 
sea posible.

®Polycrystalline Cubic Boron Nitride
Policristalino de Nutiro Boro Cúbico
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Standard Inserts
Placas de Fijación Mecánica
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ISO CODE
CÓDIGO ISO

DIMENSIONS
DIMENSIONES

PRODUCT
PRODUCTO TYPE

TIPO
1

CCMW 06 02 02 6,350 2,8 2,38 6,4 1,651 0,2 3

ADMW  15 03 08 9,520   3,20 15   0,8 4,5

06 02 04 1,544 0,4

08 03 04 7,937 3,4 3,18 8,1 1,986 0,4 4
08 03 08 1,765 0,8

09 03 04 9,525 4,4 3,18 9,7 2,426 0,4 4
09 03 08 2,205 0,8

09 T3 04 9,525 4,4 3,97 9,7 2,426 0,4 4
09 T3 08 2,205 0,8

12 04 04 12,7 5,5 4,76 12,9 3,308 0,4 4/6
12 04 08 3,088 0,8

CNMA 09 03 04 9,525 3,18 3,18 9,7 2,426 0,4 4

CNMA 12 04 04 12,70 5,13 4,76 12,9  0,4 2

09 03 08

12 04 08Multitip

12 04 12

0,8

0,8

12 04 04 12,7 5,13 4,76 12,9 3,308 0,4 4/6
12 04 08 3,088 0,8
12 04 12 2,868 1,2

Serie  PCD/PCBN Standard Inserts - Placas de Fijación Mecánica

d d S L m R a PCD PCBN

ADMW  15 03 08 9,520   3,20 15   0,8 2,5R/L

/2

/2

/2

CCMW

CNMA

CNMA
MULTITIP

a

L d

d

m 1

R
80°

7°

S

a

L d

d

m 1

R
80°

S

ADMW

d

S

15° 1

d

r
L

a

ADMW

d

S

15° 1

d

r

L

a

a

L d

d

1

R
80°

S
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Standard Inserts
Placas de Fijación Mecánica

ISO CODE
CÓDIGO ISO

DIMENSIONS
DIMENSIONES

PRODUCT
PRODUCTO TYPE

TIPO
1

Serie  PCD/PCBN Standard Inserts - Placas de Fijación Mecánica

d d S L m R a PCD PCBN

DCMW 07 02 02 6,350 2,8 2,38 7,75 3,464 0,2 4
4,0832,340 20 70
8,0687,280 20 70

09 02 02 7,937 3,4 2,38 9,7 4,395 0,2 4
4,0461,440 20 90
8,0107,380 20 90

11 03 02 9,525 4,4 3,18 11,6 5,320 0,2 4/6
4,0980,540 30 11
8,0626,480 30 11

11 T3 02 9,525 4,4 3,97 11,6 5,320 0,2 4/6
4,0980,540 3T 11
8,0626,480 3T 11

15 04 04 12,7 5,5 4,76 15,5 6,939 0,4 4/6
8,0674,680 40 51

DNMA 09 03 04 7,937 3,23 3,18 9,7 4,164 0,4 4
8,0107,380 30 90

15 04 04 12,7 5,13 4,76 15,5 6,939 0,4 4/6
8,0674,680 40 51

15 06 04 12,7 5,13 6,35 15,5 6,939 0,4 4/6
8,0674,680 60 51
2,1310,621 60 51

DCMW

DNMA

aL

d

d
m

1

R55°

7°

S

aL

d

d
m

1

R55°

S
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Standard Inserts
Placas de Fijación Mecánica

ISO CODE
CÓDIGO ISO

DIMENSIONS
DIMENSIONES

PRODUCT
PRODUCTO TYPE

TIPO
1

Serie  PCD/PCBN Standard Inserts - Placas de Fijación Mecánica

d d S L m R a PCD PCBN

TCMW 08 02 02 4,760 2,2 2,38 8,5 6,945 0,2 2

EPMW

08 02 04 6,747 0,4
08 02 08 6,350 0,8

09 02 02 5,566 2,5 2,38 9,6 8,132 0,2 4
09 02 04 7,938 0,4
09 02 08 7,541 0,8

11 02 02 6,350 2,8 2,38 11 9,326 0,2 4/6
11 02 04 9,128 0,4
11 02 08 8,731 0,8

13 03 04 7,937 3,4 3,18 13,7 11,509 0,4 4/6
13 03 08 11,113 0,8

16 T3 04 9,525 4,4 3,97 16,5 13,891 0,4 4/6
16 T3 08 13,494 0,8

4,76

5,56

6,35

7,94

2,15

2,4

2,8

3,4

2,38

2,38

3,38

3,18

4,80

5,7

6,5

8,3

0,2
0,4
0,8
0,2
0,4
0,2
0,4
0,8
0,4
0,8

2,5

2,5

3,0

3,5

04 02 02
04 02 04
04 02 08
05 02 02
05 02 04
06 02 02
06 02 04
06 02 08
08 03 04
08 03 08

GDCN 12,7 4,76 20 1,2 62004PDR

TCMW

GDCN

EPMW

aL
d

d

m
1

R

7°

S

a

L d

d

1

R
75°

11°

S

d

a

20°
20°

r

L

d 15°1

S
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Standard Inserts
Placas de Fijación Mecánica

ISO CODE
CÓDIGO ISO

DIMENSIONS
DIMENSIONES

PRODUCT
PRODUCTO TYPE

TIPO
1

Serie  PCD/PCBN Standard Inserts - Placas de Fijación Mecánica

d d S L m R a PCD PCBN

TPUN 09 02 02 5,556 2,38 9,6 8,136 0,2 4

TPUN 11 03 04

 16 03 04

 16 03 08

 22 04 08

6,35

9,52

3,18

3,18

11

16,5

0,4

0,4

0,8

0,8

2,5

3

4,76

09 02 04 7,938 0,4
09 02 08 7,541 0,8

11 02 02 6,350 2,38 11 9,326 0,2 4/6
11 02 04 9,128 0,4
11 02 08 8,731 0,8

11 03 02 6,350 3,18 11 9,326 0,2 4/6
11 03 04 9,128 0,4
11 03 08 8,731 0,8

13 03 04 7,937 3,18 13,7 11,509 0,4 4/6
13 03 08 11,113 0,8

16 03 04 9,525 3,18 16,5 13,891 0,4 4/6
16 03 08 13,494 0,8

TPUN

TPUN Full length

aL

d

m

R

11°

S

L

d a

R
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Standard Inserts
Placas de Fijación Mecánica

age
Ø 489

ISO CODE
CÓDIGO ISO

DIMENSIONS
DIMENSIONES

PRODUCT
PRODUCTO TYPE

TIPO
1

Serie  PCD/PCBN  Standard Inserts - Placas de Fijación Mecánica

d d S L m R a PCD PCBN

VBMW 16 04 04 9,525 4,4 4,76 16,6 10,152 0,4 4/6

16 04 08 9,229 0,8

16 04 12 8,308 1,2

VCMW 11 03 02 6,35 2,9 3,18 11,1 6,918 0,2 4/6

11 03 04 6,453 0,4

11 03 08 5,523 0,8

11 03 02 7,937 3,4 3,18 13,6 8,746 0,2 4/6

11 03 04 8,285 0,4

11 03 08 7,362 0,8

16 04 02 9,525 4,4 4,76 16,6 10,614 0,2 4/6

16 04 04 10,152 0,4

16 04 08 9,229 0,8

16 04 12 8,308 1,2

VNMA 16 04 04 9,525 3,81 4,76 16,6 10,152 0,4 4/6

16 04 08 9,229 0,8

16 04 12 8,308 1,2

aL

dd

m

1

R

35°

5°

S

VBMW

VCMW

VNMA

aL

dd

m

1

R

35°

5°

S

aL

dd

m

1

R

35°

S
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Standard Inserts
Placas de Fijación Mecánica

ISO CODE
CÓDIGO ISO

DIMENSIONS
DIMENSIONES

PRODUCT
PRODUCTO TYPE

TIPO
1

Serie  PCD/PCBN Standard Inserts - Placas de Fijación Mecánica

d d S L m R a PCD PCBN

SCMW 09 03 02 9,525 4,4 3,18 9,525 1,890 0,2 4

09 03 04 1,808 0,4

09 03 08 1,644 0,8

09 T3 02 9,525 4,4 3,97 9,525 1,890 0,2 4

09 T3 04 1,808 0,4

09 T3 08 1,644 0,8

12 04 04 12,7 5,5 4,76 12,7 2,466 0,4 4/6

12 04 08 2,301 0,8

SPGN 09 03 02 9,525 3,18 9,525 1,890 0,2 4

09 03 04 1,808 0,4

09 03 08 1,644 0,8

12 03 04 12,7 3,18 12,7 2,466 0,4 4/6

12 03 08 2,301 0,8

12 04 04 12,7 4,76 12,7 2,466 0,4 4/6

12 04 08 2,301 0,8

SPMW 09 03 02 9,525 4,4 3,18 9,525 1,890 0,2 4

09 03 04 1,808 0,4

09 03 08 1,644 0,8

09 T3 02 9,525 4,4 3,97 9,525 1,890 0,2 4

09 T3 04 1,808 0,4

09 T3 08 1,644 0,8

12 04 04 12,7 5,5 4,76 12,7 2,466 0,4 4/6

12 04 08 2,30 0,8

SPGN

SCMW

SPMW

a
L d

d

m

1

R

7°

S

a
L d

d

m

1

R

11°

S

a
L

d

mR

11°

S



ISO CODE
CÓDIGO ISO

DIMENSIONS
DIMENSIONES

PRODUCT
PRODUCTO TYPE

TIPO
1

Serie  PCD/PCBN Standard Milling  Inserts
Placas de Fijación Mecánica para Fresados

d d S L m R a PCD PCBN

SFKN EDR/L 12 03 12,7 3,18 12,7 4/6

12 04 12,7 4,76 12,7 4/6

SPMW EDR/L 12 03 12,7 5,5 3,18 12,7 4/6

12 04 12,7 5,5 4,76 12,7 4/6

SPMW PDR/L 12 04 12,7 5,5 4,76 12,7 4/6

a

L d

d

1

11°

1,5 mm0,5 mm

15°

45°

S

SPMW EDR/L

a

L

d

11°

1,5 mm0,5 mm

15°

45°

S

SFKN EDR/L

a

L d

d

1

11°

1,5 mm0,5 mm

45°

S

SPMW PDR/L
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Standard Milling Inserts
Placas de Fijación Mecánica para Fresados

age
Ø 489
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Standard Milling Inserts 
Placas de Fijación Mecánica para Fresados

ISO CODE
CÓDIGO ISO

DIMENSIONS
DIMENSIONES

PRODUCT
PRODUCTO TYPE

TIPO
1 1

Serie  PCD/PCBN Standard Milling  Inserts
Placas de Fijación Mecánica para Fresados

d d S L m R L

1 1 2d d S L m L L

PCD PCBN

WCMT 5,56

6,35
7,94

9,52

12,70

4,4

5,5

2,38

2,38
3,18

3,97

3,46

3,99
5,07

6,14

8,14

0,4
0,8
0,8
0,4
0,8
0,4
0,8
0,8

03 03 04
03 02 08
04 02 08
05 03 04
05 03 08
06 T3 04
06 T3 08
08 04 08

WCGX 9,52 3,97 6,14 4 306 T3 W

OEMX 12,70 5,5 3,97 1 312 T3 
L

f
d

1

d

s

20°
1

OEMX

WCMT

WCGX

d

r
80° L

L

1

d1

d 7°

5°
s

1

d

r
80° L

L

1

L2

90°

s

7°
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Standard Milling Inserts - A-FULL TOP
Placas de Fijación Mecánica para Fresados

age
Ø 489

ISO CODE
CÓDIGO ISO

DIMENSIONS
DIMENSIONES

PRODUCT
PRODUCTO TYPE

TIPO
1

Serie  PCD/PCBN Standard Inserts  -  A-FULL TOP
Placas de Fijación Mecánica  -  A-FULL TOP

d d S L m R a PCD PCBN

RNGN 09 03 00 9,525 3,18

12 04 00 12,70 4,76
13 04 00 13,6 4,30
15 04 00 15,88 4,76
19 04 00 19,05 4,76
25 04 00 25,4 4,76

RPGN 06 02 00 6,350 2,38

RCGX 09 08 00 9,52

RCMW 08 03 M0 8 3,4 3,18
10 03 M0 10 4,4 3,18
12 04 M0 12 4,4 4,76

7,97

09 03 00 9,526 3,18

12 04 00 12,70 3,18

12 08 00 12,70

8,0103,280 40 21NGNS

12 04 12 2,137 1,2

TNGN 11 03 04 6,350 3,18 11 9,128 0,4

11 03 08 8,731 0,8

16 04 08 4,76

12,70

12,70

9,526 16,5 13,494

4,76

4,76

0,8

TPGN 06 01 02 3,97 1,58 6,5 5,754 0,2

09 02 04 5,556 2,38 9,6 7,938 0,4

11 03 04 6,350 3,18 11 9,128 0,4

11 03 08 8,731 0,8

RNGN

RPGN

d S

SNGN

TNGN

d

d

R

R

m

L

L m

S

S

d

11°

S

RCGX

RCMW

d

7°

S

TPGN

d

R

L m
11°

S

d

d

s
7°

1s
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Standard Milling Inserts - B-Monobloc
Placas de Fijación Mecánica para Fresados

ISO CODE
CÓDIGO ISO

DIMENSIONS
DIMENSIONES

PRODUCT
PRODUCTO TYPE

TIPO
1

Serie  PCD/PCBN  Standard Inserts  -  B-MONOBLOC

Placas de Fijación Mecánica  -  B-MONOBLOC

d d S L m R a PCD PCBN

RNMN 09 03 00 9,52 3,18
12 03 00 12,70 3,18
12 04 00 12,70 4,76
15 04 00 15,88 4,76
19 04 00 19,05 4,76
25 04 00 25,40 4,76
25 06 00 25,40 6,35

SNMN 09 03 08 9,52 3,18 9,52 1,644 0,8
09 03 12 9,52 3,18 1,479 1,2
12 03 12 12,70 3,18 12,70 2,137 1,2
12 04 16 12,70 4,76 1,972 1,6

CNMN 09 03 08 9,52 3,18 9,52 2,205 0,8
12 04 08 12,70 4,76 3,088 0,8
12 04 12 12,70 4,76 12,70 2,888 1,2
12 04 16 12,70 4,76 2,646 1,6

TNMN 11 03 08 6,35 3,18 11 8,731 0,8

d

R

R

L

L

m

m

S

d S

d S

12,70

12,70
L

S

m

d

a R
80°
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Brazed Tools
Herramientas Soldadas

age
Ø 489

ISO CODE
CÓDIGO ISO

DIMENSIONS
DIMENSIONES

PRODUCT
PRODUCTO TYPE

TIPO

Serie  PCD/PCBN B r a z e d  T o o l s
H e r r a m i e n t a s  S o l d a d a s

PCD PCBNd L L1 h b f Dmin F R a

RBIC 06 R/L 6 80 70 5,0 5,5 5 9 15° 0,4 4

08 R/L 8 100 85 7,0 7,5 6 11 15° 0,4 4

10 R/L 10 100 85 9,0 9,5 7 13 11° 0,4 4

12 R/L 12 125 105 11,0 11,5 9 16 11° 0,8 6

14 R/L 14 125 105 12,6 13,3 10 18 7° 0,8 6

16 R/L 16 150 130 14,6 15,3 11 20 7° 0,8 6

RDIC 06 R/L 6 80 70 5,0 5,5 5 9 15° 0,2 4

08 R/L 8 100 85 7,0 7,5 6 11 15° 0,2 4

10 R/L 10 100 85 9,0 9,5 7 13 11° 0,4 4

12 R/L 12 125 105 11,0 11,5 9 16 11° 0,4 6

14 R/L 14 125 105 12,6 13,3 10 18 7° 0,4 6

16 R/L 16 150 130 14,6 15,3 11 20 7° 0,4 6

R

F 

L 
a 

f

Dmin

5° 

5° 

L 1 

d

h

b
F

R

F 

L 
a 

f

Dmin

5° 

3° 

5° 

L 1 

d

h

b
F
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Grooving Tools Inserts
Insertos de Ranurar

ISO CODE
CÓDIGO ISO

DIMENSIONS
DIMENSIONES

PRODUCT
PRODUCTO TYPE

TIPO
11 2

Serie  PCD/PCBN G r o o v i n g  T o o l s  I n s e r t s  

I n s e r t o s  d e  R a n u r a r

h b L L h B a PCD PCBN

CZCB R/L 1010 X01
CZCB R/L 1010 X02

CZCB R/L 1212 X01
CZCB R/L 1212 X02

CZCB R/L 1612 X02
CZCB R/L 1612 X03

CZCB R/L 2016 M03
CZCB R/L 2016 M04
CZCB R/L 2016 M05
CZCB R/L 2016 M06

CZCB R/L 2520 X03
CZCB R/L 2520 X04
CZCB R/L 2520 X05
CZCB R/L 2520 X06

10
10

12
12

16
16

20
20
20
20

25
25
25
25

10
10

12
12

12
12

16
16
16
16

20
20
20
20

91
91

91
91

95
95

150
150
150
150

165
165
165
165

25
25

25
25

29
29

35
35
35
35

50
50
50
50

21
21

21
21

21
21

30
30
30
30

30
30
30
30

1,6
2,2

1,6
2,2

2,2
3,0

3,0
4,0
5,0
6,0

3,0
4,0
5,0
6,0

22
22

22
22

32
32

42
42
42
42

80
80
80
80

CZCF R/L 1616 F34
CZCF R/L 2020 H34
CZCF R/L 2525 H34

MRCN 1,6
MRCN 2,2
MRCN 3,0
MRCN 4,0
MRCN 5,0
MRCN 6,0

16
20
25

1,6
2,2
3,0
4,0
5,0
6,0

0,15
0,20
0,20
0,20
0,30
0,40

MTC 3,0
MTC 4,0

MTR 3,0
MTR 3,8

3,0
4,0

3,0
3,8

0,15
0,20

1,50
1,90

LCGX 1406
LCGX 1408

6,0
8,0

14
14

8,0
8,0

16
20
25

80
100
100

24
24
24

3-4
3-4
3-4

4,5
4,5
4,5

S r L h

B
a

h

hb 1

L 2

L 1

Toolholders

Toolholders

With 
Toolholders
CZBC

With 
Toolholders
CZCF

B

L
a

2

L 1
h

h1b

S
r

S
r

r
S

L

s
h

7°
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Blade Grooving Tools
Lamas de Ranurar

age
Ø 489

ISO CODE
CÓDIGO ISO

DIMENSIONS
DIMENSIONES

PRODUCT
PRODUCTO TYPE

TIPO

Serie  PCD/PCBN B l a d e  G r o o v i n g  T o o l s

L a m a s  d e  R a n u r a r

l 1l h r s 2s PCD PCBN

RF - 190409 R/L

RF - 190410 R/L

RF - 190412 R/L

RF - 190415 R/L

RF - 190420 R/L

RF - 190425 R/L

90

90

5

6

19

19

2,0

0,25

0,9

1,00

1,225

1,50

2,00

2,50

4

RT - 501210

RT - 501212

RT - 501215

RT - 501220

RT - 501215

RT - 501230

RT - 501235

50 6

6

7

12,70

12,70

12,70

2,0

0,25

0,3

1

1,25

1,50

2,00

2,50

3,00

3,50

l

45°
h

s

l
l1

1°

r

s2

Right hand down
Dibujo con corte a derecha

Tolerance S - 0,004 mm.
S other sice on request

Tolerancia en cota S - 0,004 mm.
Cota S no referenciadas bajo demanda

Tolerance S - 0,01 mm.
S other sice on request

Tolerancia en cota S - 0,01 mm.
Cota S no referenciadas bajo demanda

l

l
l

1°

r

1

s
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Blade Grooving Tools
Lamas de Ranurar

ISO CODE
CÓDIGO ISO

DIMENSIONS
DIMENSIONES

PRODUCT
PRODUCTO TYPE

TIPO

Serie  PCD/PCBN B l a d e  G r o o v i n g  T o o l s

L a m a s  d e  R a n u r a r

l 1l h r s 2s PCD PCBN

RM - 701509

RM - 701510

RM - 701512

RM - 701515

RM - 701520

RM - 701525

RM - 701530

RM - 701535

RM - 701540

70

70

70

5

6

7

14,80

14,80

14,80

2,0

0,25

0,3

0,900

1,000

1,225

1,500

2,000

2,500

3,00

3,50

4

GDRN 1202 R/L

GDRN 1602 R/L

GDRN 1603 R/L

GDRN 1604 R/L

8

10

10

10

12

16

16

16

1100

100

105

100

12

16

16

16

12

12

14

14

0,15

0,15

0,15

0,15

2

2

3

4

b 1h l h l 2 ar

l

3

3

l
l1

s

2 r

1°

r

s

h

Tolerance S - 0,004 mm.
S other sice on request

Tolerancia en cota S - 0,004 mm.
Cota S no referenciadas bajo demanda

h

2°

1°
1° 2°b

6°

a
l

l

1

l2

10°
1 h
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Solid Carbide Twist Drill With Polycrystalline Diamond Tip
Brocas De Diamante Policristalino Con Soporte De Metal Duro

age
Ø 489

ISO CODE
CÓDIGO ISO

DIMENSIONS
DIMENSIONES

PRODUCT
PRODUCTO TYPE

TIPO

Serie  PCD S o l i d  C a r b i d e  T w i s t  D r i l l  W i t h  P o l y c r y s t a l l i n e  D i a m o n d  T i p  

B r o c a s  D e  D i a m a n t e  P o l i c r i s t a l i n o  C o n  S o p o r t e  D e  M e t a l  D u r o

PCD PCBND d1 d2 L1 L2 R a

Drills with diamond tip are recommended when drilling the
following materials :

Aluminum, Aluminum alloys,
Graphite, Green ceramic,
Composites,
Fiber-Glass,
Carbon-fiber.

WORKING CONDITIONS :

Speed : Between 50% to 75% higher than the speed of the
Tungsten Carbide as long as the machine is vibration free.

Coolant : We recommend abundant and continious flow.

Se recomienda el uso de brocas de diamante para el taladro 
de los siguientes materiales :

Aluminios, y sus aleaciones,
Grafitos, Cera’ micas,
Composites,
Fibras de Vidrio,
Fibras de Carbono.

CONDICIONES DE TRABAJO :

Velocidades : entre un 50% y un 75% ma ’s altas que las brocas de
Carburo de Tungsteno, siempre que la ma ’quina esté exenta de
vibraciones.

Refrigerante : Aconsejable que sea abundante y continuo.

CXC 32050 5,0 62 26

33055 5,5 66 28

33060 6,0 66 28

34065 6,5 70 31

34070 7,0 74 34

34075 7,5 74 34

35080 8,0 79 37

36085 8,5 79 37

36090 9,0 84 40

37095 9,5 84 40

37100 10,0 89 43

38105 10,5 89 43

39110 11,0 95 47

39115 11,5 95 47

40120 12,0 100 51

L

D

1

L2
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Solid Carbide End Mills With Polycrystalline Diamond Tip
Fresas De Diamante Policristalino Con Soporte De Metal Duro

ISO CODE
CÓDIGO ISO

DIMENSIONS
DIMENSIONES

PRODUCT
PRODUCTO TYPE

TIPO

Serie  PCD S o l i d  C a r b i d e  E n d  M i l l s  W i t h  P o l y c r y s t a l l i n e  D i a m o n d  T i p  

F r e s a s  D e  D i a m a n t e  P o l i c r i s t a l i n o  C o n  S o p o r t e  D e  M e t a l  D u r o

PCD PCBNd d1 d2 L1 L2
CUTTING EDGES
FILOS DE CORTE

FR 0405 4 6 60 5 1

0607 6 6 80 7 1

0807 8 8 80 7 1

FR 1007 10 10 100 7 2

1013 10 10 100 13 2

1207 12 12 100 7 2

1213 12 12 100 13 2

1407 14 14 100 7 2

1410 14 14 100 13 2

1610 16 16 100 10 2

1614 16 16 100 14 2

1810 18 18 100 10 2

1814 18 18 100 14 2

d1 d2

L2
L1

d1 d2

L2
L1
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Polycrystalline Diamond Coutersink
Avellanadores De Diamante Policristalino

age
Ø 489

ISO CODE
CÓDIGO ISO

DIMENSIONS
DIMENSIONES

PRODUCT
PRODUCTO TYPE

TIPO

Serie  PCD P o l y c r y s t a l l i n e  D i a m o n d  C o u t e r s i n k  

A v e l l a n a d o r e s  D e  D i a m a n t e  P o l i c r i s t a l i n o  

PCD PCBNCUTTING EDGES
FILOS DE CORTEd2 d1 D L1 d3

AV 0251002 2,5 2,0 10 28,5 M6 2

0301202 3,0 2,0 12 28,5 M6 2

0351202 3,5 2,0 12 28,5 M6 2

0401402 4,0 3,0 14 28,5 M6 2

0451402 4,5 3,0 14 28,5 M6 2

0501702 5,0 4,0 17 28,5 M6 2

0551702 5,5 4,0 17 28,5 M6 2

0601702 6,0 5,0 17 28,5 M8 2

0601703 6,0 5,0 17 28,5 M8 3

0701702 7,0 5,0 17 28,5 M8 2

0701703 7,0 5,0 17 28,5 M8 3

0801702 8,0 5,0 17 28,5 M8 2

0802203 8,0 5,0 22 28,5 M8 3

0901703 9,0 6,0 17 28,5 M8 2

0902203 9,0 6,0 22 28,5 M8 3

1002202 10,0 8,0 22 28,5 M8 2

1002203 10,0 8,0 22 28,5 M8 3

d3

d1

d D

10
0°

/1
30

°

2

L1
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Solid carbide drills with PCD tip internal coolant
Broca de Metal Duro Integral, con punta de diamante

ISO CODE
CÓDIGO ISO

DIMENSIONS
DIMENSIONES

PRODUCT
PRODUCTO TYPE

TIPO

Serie  PCD 
S o l i d  c a r b i d e  d r i l l s  w i t h  P C D  t i p  i n t e r n a l  c o o l a n t  

B r o c a  d e  M e t a l  D u r o  I n t e g r a l ,  c o n  p u n t a  d e  d i a m a n t e ,  

p a r a  e l  t a l a d r o  d e  a l e a c i o n e s  d e  a l u m i n i o  

PCD PCBNd1 d2 l1 l2 tm

BRS 9050

9055

9060

9065

9070

9075

9080

10090

10010

10011

5

5,50

6

6,50

7

7,5

8

9

10

11

6

6

6

8

8

8

8

10

10

12

90

90

90

90

90

90

90

100

100

100

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

30

30

30

35

35

35

35

40

40

40

BRS 9050

9055

9060

9065

9070

9075

9080

10090

10010

10011

5

5,50

6

6,50

7

7,5

8

9

10

11

6

6

6

8

8

8

8

10

10

12

90

90

90

90

90

90

90

100

100

100

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

30

30

30

35

35

35

35

40

40

40

d2

l2

l1

d
130°

1

tmax

With open hole
Cooling on the clip channel

Agujero passante
Salida de refrigirante en los canales de la viruta

With closed hole
Cooling in front

Agujero ciego
Salida de refrigirante en el frente
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Conditions d’utilisation
Perçage à l’Embout

age
Ø 489

Serie  PCD S p e c i a l  T o o l s

H e r r a m i e n t a s  E s p e c i a l e s  

B
o

ri
n

g
 T

o
o

l

C
u

c
h

il
la

 C
o

rt
a

d
o

r

G
ro

o
v

in
g

 m
il

l

F
re

sa
 d

e
 R

a
n

u
ra

r

BT-3071
,5

0

59
,4

0

57
,2

0

25
,7

0

2

1

9

105

48,4013,6

2

03
1,

75

+/- 0,05

RO,2 RO,20

+/
- 0

,1

+/
- 0

,0
5

130

85,1 42,59

57,32

55,62

41,72

38,31 

37,82 

19,22 

18 8,6 

C0,2 
6° C0,5 

R0,3 R1 

A

+/- 0,03

+/- 0,03

+/- 0,03

+/- 0,03

+/- 0,03

+/- 0,03
+/- 0,03 +/- 0,03

+/- 0,05

+/
- 0

,0
1

+/
- 0

,0
1

+/
- 0

,0
1

+/
- 0

,0
02

5

+/
- 0

,0
1

+/
- 0

,0
05

+/
- 0

,1

+/
- 1

5°

01
3,

6 

01
1,

7 

01
5,

01
1 

01
6 

02
1,

39
5 

127,69 

6° 
6° 

1,1 2,31 

20°cone 
10°

+/- 0,03 

02
5 +/

- 0
,1

02
5 60

° 

C1 

6°

60
°

08
 

12
0°

 

0,
5

A

0,5 

80
178

2 - 0,2 x 45°

+0,05

022 6

7° 7°

5,84,5

+/-0,02

45° 

1 x 45° 011 

020h6 

0,5 
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Technical information

General Information 
Summary

• Troubles of cutting edge Pages 26-27

• Wiper system  Page 28

• Function of corner radius  Page 29

• Function of rake angle Page 30

• Formulae for turning Page 31

• Formulae for milling Pages 32-33

• Surfaces Roughness Page 34

• Side cutting edge angle Page 35

• Material cross reference Pages 36-39

• PCBN chamfer dimensions Page 40
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1. Troubles of cutting edge
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Ø 489
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Troubles of cutting edge
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2. Wiper system
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3. Function of Corner Radius
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4. Function of Rake Angle
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5. Formulae for Turning
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6. Formulae for Milling
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Cutting Speed (vc)
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7. Surfaces Roughness
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Ø 489
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8. Side cutting edge angle
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9. Material cross reference
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Material cross reference
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Material cross reference
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Ø 489
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Material cross reference
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10 . PCBN Chamfer Dimensions
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ISO Indentification System For Inserts
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Notre priorité : 
Votre productivité !
evatec-tools®propose 
le CORIATEC, plaquette 
de coupe PCBN monobloc.

NOUVEAUTÉ ! 

GUIDE D’APPLICATIONS PCBN
MATÉRIAUX RECOMMANDÉS

Fonte grise
Fonte dure
Acier dur
Métal
Alliage haute température
Fontes blanches (high Cr, Nihard...)

DONNÉES MACHINE CONSEILLÉES
Vitesse m/min

600-1200
75-150
75-150
75-150
150-250
50-60

Pied mm/rev
0,15-0,6
0,15-0,6
0,1-0,3
0,1-0,3
0,1-0,3
0,3-0,4

Prof de coupe mm
0,0-2,5
0,1-2,5
0,1-2,5
0,1-2,5
0,1-2,5

2-4

Comment dompter 
vos gros durs?

Le CORIATEC 
d’ ,

LA solution !

Pour maximiser vos performances d’usinage, evatec-tools®

présente le CORIATEC, PCBN monobloc décliné en plusieurs
nuances en dimensions spéciales et ISO, qui diffère 
sensiblement des PCBN sur substrat carbure.

Avantages : Dureté élevée
Réduction des temps morts
Résistance élevée aux chocs 
Permet le travail à grande vitesse
Résistance élevée à l’usure 
Meilleur fini de surface

En plus du CORIATEC monobloc, notre gamme comprend des
plaquettes à insert brasé dans un large éventail de géométries
et de traitements d’arêtes.

Industries ciblées : Automobile
Aéronautique
Aciéries
Roulement à billes
Mécanique lourde
Outils et matrices
Machines outils DIAMANT PCBN

7000

4500

2400
2000

1700

SiC Al2O3 WC

Rappel de dureté
KNOOP

evatec-tools®



evatec-tools®

s’attaque aussi 
à vos PETITS durs !

DIAMANT PCBN

7000

4500

2400
2000

1700

SiC Al2O3 WC

Rappel de dureté
KNOOP

Notre priorité : Concevoir
des solutions d’usinage ! 

evatec-tools®propose les
plaquettes de coupe en
CERAMIQUE.
Afin d’usiner fontes, alliages spéciaux et aciers traités, evatec-tools®

réalise, à partir d’ébauches, des plaquettes céramiques prêtes à
l’emploi dans différentes nuances.

Céramique blanche grade CYW15 (Al2O3 + ZrO2 ) destinée

à l’usinage des fontes grises et malléables ;

Céramique noire grades CYB30 (Al2O3 + TiC) et CYB330

(Al2O3 + TiCN) dédiée à l’usinage des aciers traités ;

Nitrure de silicium  grade CYD300, CYD770 CYD880 (Si3N4 +

TiN) pour l’usinage des fontes Ni-hard, inox réfractaire et super
alliages ;

Céramique renforcée (Whiskers) : La céramique est renforcée
par une structure spécifique d’adjonction de filaments de carbure de
silicium. Le champ d’application principal de cette céramique est
l’usinage d’alliage à base de nickel et de cylindres de laminoirs en
fonte traitée.

Qualité, traitements, préparation d’arêtes, evatec-tools® met
son savoir-faire au service de la production de plaquettes
céramiques hautement performantes.

eva

®

43



Téléchargez nos catalogues sur www.evatec-tools.com 
Download our CATALOGS on www.evatec-tools.com

Métiers / spécifiques

Fraisage

usinage de troustournage attacheMents

carbure aéronautiquepcbn / pcd

12, rue des Terres Rouges - Z.I. Metzange - 57100 Thionville
Tél. : 03 82 88 61 61 -  Fax. : 03 82 88 33 19 

E-mail : info@evatec-tools.fr

evatools®  evamet®  carbex®  gmo®

coriatec®  create outillage®

®

Solutions sur mesure pour votre usinage 
Machining solutions especially for you

www.evatec-tools.com


