
 C
X

1
5
2
5

 C
X

2
5
2
5

 C
X

3
5
2
5

 C
F

X
1
5
2
5

 C
N

X
3
5
2
5

 C
N

X
4
5
2
5

 C
H

0
1
5

 M
G

7
9

 C
H

1

 C
H

0
1

 C
H

0
1
D

 C
S

6

 C
X

2
0

 D
X

 G
1
9

 C
N

X
4
5
2
5

 C
N

X
4
6
2
5

 C
S

6

 G
1

 C
U

2
0
5

 G
1
9
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10

30

DIAMANT

Revêtement

Coating

PVD

CVD

TOURNAGE

Turning

CAROTAGE / PERCAGE 

Coring  / Drilling

MATERIAUX 

DURS :

Acier trempé,

fonte de dureté 

élevée,

moulage en 

coquille.

T
o
u
g
h
n
e
s
s

W
e

a
r 

re
s
is

ta
n
c
e

H

01

05

15

20

25

25

30

SUPERALLIAGE 

ET TITANE : 

Alliage réfractaires 

bases nickel et 

cobalt, titane et 

alliage de titane.

T
o
u
g
h
n
e
s
s

15

20

W
e

a
r 

re
s
is

ta
n
c
e

P

T
é

n
a

c
it
é

10

10

01

05

10

15

20

25

30

W
e

a
r 

re
s
is

ta
n
c
e

S

T
é

n
a

c
it
é

25

R
é

s
it
a

n
c
e

 à
 l
'u

s
u
re

W
e

a
r 

re
s
is

ta
n
c
e

30

15

T
é

n
a

c
it
é

R
é

s
it
a

n
c
e

 à
 l
'u

s
u
re

R
é

s
it
a

n
c
e

 à
 l
'u

s
u
re

15

K

T
é

n
a

c
it
é

01

05

01

05

10

N

35

40

45

50

20

25

01

20

30

35

ACIER :

Tous les types 

d'aciers  et aciers 

moulés exceptés 

les aciers 

inoxydables à 

structures 

austénitique.

T
o
u
g
h
n
e
s
s

METAUX NON 

FERREUX : 

Aluminium et autre 

métaux non 

ferreux, matière 

non métalliques.

T
o
u
g
h
n
e
s
s

W
e

a
r 

re
s
is

ta
n
c
e

T
é

n
a

c
it
é

R
é

s
it
a

n
c
e

 à
 l
'u

s
u
re

T
o
u
g
h
n
e
s
s

ACIER 

INOXYDABLE : 

Acier inoxydable 

austénitique, 

austénitique / 

ferritique et acier 

moulé

R
é

s
it
a

n
c
e

 à
 l
'u

s
u
re

T
é

n
a

c
it
é

FONTE :

fonte grise à 

graphite 

sphéroïdale et 

fonte malléable.

T
o
u
g
h
n
e
s
s

R
é

s
it
a

n
c
e

 à
 l
'u

s
u
re

W
e

a
r 

re
s
is

ta
n
c
e

01

FORAGE

boring

NUANCES DE COUPE CARBURE

Cutting carbide grades

M

05

30

35

40

40

05

10

15

20

25

Meilleur choix

Best choice

C
H

1
 

C
H

1
 

C
H

1
 

C
F

X
1
5

2
5

 

C
S

6
 

C
H

0
1

 

C
N

X
4

5
2

5
 

C
F

X
1

5
2

5
 

C
H

0
1

D
 

C
H

1
 

C
H

0
1

 

C
X

2
5
2

5
 

C
X

3
5

2
5

 

C
N

X
3

5
2

5
 

C
H

0
1
 

C
F

X
1

5
2

5
 

C
F

X
1
5
2

5
 

C
H

0
1

 

C
X

2
5

2
5

 

C
X

3
5

2
5

 

C
N

X
3

5
2

5
 

C
X

2
5

2
5

 

C
X

3
5

2
5

 

C
N

X
3

5
2

5
 

C
N

X
4

5
2

5
 

C
S

6
 

C
X

2
0
 

D
X

 

C
N

X
4

6
2

5
 

C
S

6
 

C
S

6
 

C
N

X
4
5

2
5

 

C
N

X
4
5

2
5

 

C
H

0
1

5
 

M
G

7
9
 

C
H

0
1

 

C
H

0
1

5
 M

G
7

9
 

M
G

7
9

 

C
H

0
1

5
 

C
N

X
4

5
2

5
 

C
N

X
4

6
2

5
 

G
1

 

C
N

X
4

5
2

5
 

C
N

X
4
6

2
5

 

C
S

6
 

C
N

X
4

5
2

5
 

C
N

X
4
6

2
5

 

C
S

6
 

C
X

1
5

2
5

 
C

X
1

5
2

5
 

C
X

1
5
2

5
 

G
1

9
 

G
1

9
 

G
1

9
 

G
1
9

 

C
U

2
0

5
 

C
U

2
0

5
 

G
1

9
 

G
1
9

 
G

1
9

 
G

1
9

 



 M
G

1
0
5

 M
G

1
2
5

 M
X

2
5
0
M

 C
N

X
8
2
5

 C
N

X
9
2
5

 M
G

7
8

 M
G

1
0
8

 M
G

1
2
8

 C
N

X
9
2
8

 M
G

7
9

 M
G

1
0
9

 M
G

1
2
9

 C
N

X
9
2
9

 C
H

1

 D
X

 C
X

C
1
3
5

 C
X

C
2
3
5

 C
X

C
3
1
5
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X

C
4
1
5

 C
X

C
5
3
5

 C
X

C
5
4
0

 G
1
9

 C
N

X
4
5
2
5

 C
N

X
4
6
2
5

 G
1
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S

6
9
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LAMAGE

Spot facing

Revêtement

Coating

PVD

CVD

DIAMANT

40

45

50

01

05

W
e

a
r 

re
s
is

ta
n
c
e

P

ACIER :

Tous les types 

d'aciers  et aciers 

moulés exceptés 

les aciers 

inoxydables à 

structures 

austénitique.

T
é

n
a

c
it
é

T
o
u
g
h
n
e
s
s

R
é

s
it
a

n
c
e

 à
 l
'u

s
u
re

FRAISAGE

Milling

10

15

20

25

30

35

30

35

FONTE :

fonte grise à 

graphite 

sphéroïdale et 

fonte malléable.

T
é

n
a

c
it
é

T
o
u
g
h
n
e
s
s

R
é

s
it
a

n
c
e

 à
 l
'u

s
u
re

M

01

05

10

15

20

25

30

35

40

ACIER 

INOXYDABLE : 

Acier inoxydable 

austénitique, 

austénitique / 

ferritique et acier 

moulé

T
é

n
a

c
it
é

T
o
u
g
h
n
e
s
s

R
é

s
it
a

n
c
e

 à
 l
'u

s
u
re

05

10

15

W
e

a
r 

re
s
is

ta
n
c
e

20

25

30

40

W
e

a
r 

re
s
is

ta
n
c
e

K

01

05

10

15

20

25

METAUX NON 

FERREUX : 

Aluminium et autre 

métaux non 

ferreux, matière 

non métalliques.

T
é

n
a

c
it
é

T
o
u
g
h
n
e
s
s

R
é

s
it
a

n
c
e

 à
 l
'u

s
u
re

W
e

a
r 

re
s
is

ta
n
c
e

N

01

01

05

10

15

20

25

30

SUPERALLIAGE 

ET TITANE : 

Alliage réfractaires 

bases nickel et 

cobalt, titane et 

alliage de titane.

T
é

n
a

c
it
é

T
o
u
g
h
n
e
s
s

R
é

s
it
a

n
c
e

 à
 l
'u

s
u
re

NUANCES DE COUPE CARBURE

Cutting carbide grades

Meilleur choix

Best choice

W
e

a
r 

re
s
is

ta
n
c
e

H

01

05

10

15

20

25

30

MATERIAUX 

DURS :

Acier trempé,

fonte de dureté 

élevée,

moulage en 

coquille.

T
é

n
a

c
it
é

T
o
u
g
h
n
e
s
s

R
é

s
it
a

n
c
e

 à
 l
'u

s
u
re

W
e

a
r 

re
s
is

ta
n
c
e

S

M
G

1
0

5
 

M
G

1
2

5
 

M
X

2
5

0
M

 

C
N

X
8

2
5

 

C
N

X
9
2

5
 

M
G

1
0

5
 

M
G

1
2

5
 

M
X

2
5

0
M

 

C
N

X
8

2
5
 

C
N

X
9
2

5
 

M
G

7
8

 

M
G

1
0

8
 

M
G

1
2

8
 

C
N

X
9
2

8
 

M
G

1
0

5
 

M
G

1
2

5
 

M
X

2
5

0
M

 

M
G

1
0

8
 

M
G

1
2

8
 

C
N

X
9

2
8

 

M
G

1
0

8
 

D
X

 

C
N

X
9
2

9
 

M
G

1
2

9
 

M
G

1
0

9
 

M
G

7
9

 
M

G
7

9
 

M
G

1
0

9
 

M
G

1
2

9
 

C
N

X
9
2

9
 

C
H

1
 

C
H

1
 

C
N

X
9
2

9
 

M
G

1
2

9
 

M
G

1
0

9
 

C
N

X
4
6

2
5

 
C

N
X

4
6

2
5

 

C
N

X
4
5

2
5

 
C

N
X

4
5

2
5

 

G
1

 

C
N

X
4

5
2

5
 

C
N

X
4

6
2

5
 

C
N

X
4
5

2
5

 

C
N

X
4
6

2
5

 

C
S

6
9

 

G
1
9

 
G

1
9

 
G

1
9

 
G

1
9

 

C
S

6
9

 
C

S
6
9

 
C

S
6
9

 

C
X

C
1

3
5

 

C
X

C
2
3

5
 

C
X

C
3

1
5

 

C
X

C
4
1

5
 

C
X

C
5

3
5

 

C
X

C
5
4

0
 


