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Lamage à la Lame à Surfacer – Chambrer

Lamage par excentration ou interpolation

Lame ARSLame à plaquette Carbure

En tirant

En poussant

Lamage à la Fraise

Outils à lamer Spéciaux



Lames à surfacer-chambrer 
en ARS 5% Cobalt ou à  
plaquettes carbure . 

Ecrou de serrage

Goupille de 
positionnement 

Pilote bronze

Vis + Rondelle pour 
fixation pilote . 

Ecrou de serrage

Clavette

Option : Bague tournante 
+ circlips pour arrosage 
central à partir du Rep. 3 . 

Tige de blocage

Pilotes bronze

Joncs d’arrêt

Lamage en Poussant

Lamage en Tirant 

Principe du Lamage 
à la lame à Surfacer-Chambrer
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a

b

ØD

Ød Mini

ØD

b

Listel rectifié

Ød Mini

Repère a b Ød Mini Plaquettes 
 Rep. 1  8 18 Ø23 CCMT 06-02-04 
 Rep. 2 11 26 Ø34 CCMT 09-T3-08    
 Rep. 4 * 14 32 Ø40 CCMT 12-04-08  
* les lames Rep 4 se montent sur Porte-Outil Rep 3 & 4 

Articles non stockés

Code Article Repère a b Ød Mini ØD ( Diamètre Standard) 
1 54 0 _ _ 

Rectification 
599140

 Rep. 0 6 18 Ø 16 Ø 20
Ø 22
Ø 25
Ø 28

Ø 30
Ø 32
Ø 35
Ø 38

Ø 40
Ø 42
Ø 45
Ø 48

Ø 50

1 54 1 _ _ 

Rectification 
599141

 Rep. 1  8 18 Ø 23 Ø 25
Ø 28

Ø 30
Ø 32
Ø 35
Ø 38

Ø 40
Ø 42
Ø 45
Ø 48

Ø 50
Ø 52
Ø 55
Ø 58

Ø 60
Ø 62
Ø 65

Ø 70         

1 54 2 _ _ 

Rectification 
599142

 Rep. 2 11 26 Ø 34 Ø 45
Ø 48

Ø 50
Ø 52
Ø 55
Ø 58

Ø 60
Ø 62
Ø 65
Ø 68

Ø 70
Ø 72
Ø 75
Ø78

Ø 80
Ø 82
Ø 85

Ø 90
Ø 92
Ø 95
Ø 98

Ø 100

1 54 4 _ _ 

Rectification 
599144

Rep. 4 * 14 32 Ø 40     Ø 60
Ø 62
Ø 65
Ø 68

Ø 70
Ø 72
Ø 75
Ø 78

Ø 80
Ø 82
Ø 85
Ø 88

Ø 90
Ø 92
Ø 95
Ø 98

Ø 100
Ø 102
Ø 105

Ø 110
Ø 115
Ø 118

Ø 120
Ø 125

Ø 130
Ø 135

Ø 140
Ø 145

Ø 150

* les lames Rep 4 se montent sur Porte-Outil Rep 3 & 4

Codification :   _  _ =  Ø de la lame  Exemple :  Lame Ø 60  Rep.  1      Code : 1 54 1 60

       Codification pour commande 1 lame Ø 60 rectifiée Ø 59  :
Exemple :  Lame Ø 60  Rep.  1       Code : 1 54 1 60 
Rectification Ø en dessous      Code : 5 99 141

Pour Porte-outils en Lamer en Tirant et en Poussant 

ARS 5% Cobalt 

À plaquettes Carbure 

®Lames à Surfacer-Chambrer
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Porte-Outil à Lamer en poussant
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Portes-Outils Lames Pilotes bronze 
Code Article Repère Lu Ø E Attachement Capacité Ødp Lp Code pilote 

153203309 Rep. 0 90 Ø 26 CM3 à Tenon Ø 20 à 50
Section  6x18 

Ø 16 Mini
Ø 23 Maxi

20 15520 _ _ 

153213312 Rep. 1 115 Ø 34 CM3 à Tenon Ø 25 à 70
Section  8x18 

Ø 23 Mini
Ø 35 Maxi

26 15521 _ _ 

153223412 Rep. 2 115 Ø 44 CM4 à Tenon Ø 45 à 100
Section  11x26 

Ø 34 Mini
Ø 45 Maxi

28 15522 _ _ 

153233413 Rep. 3 130 Ø 52 CM4 à Tenon Ø 60 à 150
Section  14x32 

Ø 40 Mini
Ø 55 Maxi

31 15523 _ _ 

153243417 Rep. 4 170 Ø 60 CM4 à Tenon Ø 60 à 150
Section  14x32 

Ø 44 Mini 
Ø 70 Maxi

35 15524 _ _ 

Cône Morse

Lu

Ø
dp

lp

Lame à surfacer-chambrer
ARS ou à plaquette carbure

Ecrou de serrage
Pilote Bronze

Ø
 E

Codification pilote :   _  _ =  Ø dp du pilote

Exemple :      Pilote Ø 35  pour Porte-Outil  Rep.  2         Code : 1 55 22 35
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Porte-Outil à Lamer en tirant

Portes-Outils Lames Pilotes bronze Joncs
Code Article Repère Lu Ø d Corps Attachement Capacité Ø dp Lp Code pilote Code  
153103312 CM3 à Tenon 

153103312T 
Rep. 0 120 Ø 16

CM3 Taraudé 
Ø 20 à 50 
Section  6x18 

Ø 18 Mini
Ø 26 Maxi

60 15510 _ _ 2 68 0 

153113316 CM3 à Tenon 
153113316T CM3 Taraudé 
153110416

160
SA40

153113326 CM3 à Tenon 
153113326T 

Rep. 1 

260

Ø 20

CM3 Taraudé 

Ø 25 à 70
Section  8x18 

Ø 24 Mini 
Ø 40 Maxi

75 15511 _ _ 2 68 1 

153123422 CM4 à Tenon 
153123422T CM4 Taraudé 
153120422

220
SA40

153123432 CM4 à Tenon 
153123432T 

Rep. 2 

320

Ø 30

CM4 Taraudé 

Ø 45 à 100
Section  11x26 

Ø 34 Mini 
Ø 50 Maxi

100 15512 _ _ 2 68 2 

153133426S CM4 à Tenon 
153130426S SA 40 
153130426

Rep. 3 260 Ø 36
SA 40 + arrosage 

Ø 60 à 150
Section  14x32 

Ø 40 Mini 
Ø 70 Maxi

80 15513 _ _ 2 68 3 

153143426S CM4 à Tenon 
153143426 CM4 à Tenon + arrosage 

153140426S SA 40 
153140426

Rep. 4 260 Ø 42

SA 40 + arrosage 

Ø 60 à 150
Section  14x32 

Ø 48 Mini 
Ø 80 Maxi

80 15514 _ _ 2 68 4 

Codification pilote :   _  _ =  Ø dp du pilote

Exemple :      Pilote Ø 38  pour Porte-Outil  Rep.  2         Code : 1 55 12 38

Lame à surfacer-chambrer
ARS ou à plaquette carbure

Cône Morse à Tenon et Lumiére

Cône Morse Taraudé

Cône SA DIN2080

Lu

Lu

lp

Ø
dp

Ø
d 

C
or

ps

Ecrou de serrage

Facultatif : Bague Tournante
 pour arrosage central sur

 Porte-Outil Rep 3 et 4

Pilote Bronze

Joncs d'arret
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Barres de Lamage en tirant excentrées

QC Type Wedon

Ø
D

 =
 Ø

 L
am

ag
e

        Lc
Larg de coupe

Lu

Ød = Ø de passage

L
Arrosage central

Standards GMO

Code Article Repère ØD Mini Ød mini Lu Lc Maxi L Attachement Plaquette Vis de fixation 
15900001 Rep. 1 Ø30 Ø20 65 5 85 QC Ø25W CCMT 06-02-04 M2.5 (262687) 
15900002 Rep. 2  Ø40 Ø26 85 7 110 QC Ø25W CCMT 08-03-04 M3 (262672) 
15900003 Rep. 3 Ø48 Ø33 105 8.5 130 QC Ø32W CCMT 09-03-04 M3.5 (262388) 
15900004 Rep. 4 Ø66 Ø43 135 12 165 QC Ø40W CCMT 12-04-08 M4.5 (262072) 

ETUDE & REALISATION SPECIALES SUR DEMANDE 

Suivant vos côtes de    Ø de Lamage 
   Ø de Passage  
   Longueur Utile 
   Attachement

Barres Spéciales
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Lamage à la fraise à plaquettes

Système Baïonnette, 
Ne nécessite aucun outillage. 

Pilote en bronze 

Fraise à plaquettes  

Portée rectifiée pour pilote bronze 

Gorge pour arrosage 

Serrage ¼ de tour 

Serrage par Écrou + Clavette 
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Porte-Outils à Lamer Spéciaux
Porte-Fraises à Lamer en tirant

age
Ø 489

Porte-Fraises à Lamer en Tirant 
P.O. Lu Lt CM Ø Centrage Ø Corps Ø Pilote Nbre de 

portées 
Référence 

Ø22 1 ou 2 120 261.5 
Ø24  

35900111 

Ø27 ( Ø18 / L 75 )
Rep. 0 

260 401.5 
CM3 Ø13 Ø18 

Ø30 
35900112 

Ø22 1 ou 2 
Ø24 160 332.5 
Ø27 

35900113 

Ø30 
Ø33 ( Ø20 /L 75 )

Rep. 1 

260 432.5 

CM4 Ø16 Ø20 

Ø36 
35900114 

Ø33 1 ou 2 
Ø36  220 400 
Ø39 

35900115 

Ø42 
Ø45 ( Ø30 / L 100 )

Rep. 2 

320 500 

CM4 Ø25 Ø30 

35900116 

Ø48 2260 480 
Ø52 ( Ø42 / L 80 ) 

35900117 

Ø56 
Rep. 3 

320 540 
CM5 Ø32 Ø42 

Ø60 
35900118 

2Ø78 
( Ø56 / L 90 ) Rep. 4 450 676 CM5 Ø45 Ø56 

Ø100 
35900171 
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Gamme Lamage en tirant à la fraise

Fraise  ( ¼ de tour ) 

P.O. Dimensions Ø Lamage Plaquettes
Référence 

Ø36 2 TCMT 11-02-04 35900127 
Ø40 2 TCMT 11-02-04 35900128 
Ø45 2 TCMT 16-T3-08 + Assise 35900129 

Rep. 0 H28 / d13 

   
Ø50 2 TCMT 16-T3-08 + Assise 35900130 
Ø55 2 TCMT 16-T3-08 + Assise 35900131 
Ø60 2 TCMT 22-04-08 35900132 
Ø65 2 TCMT 22-04-08 35900133 

Rep. 1 H30 / d16 

Ø60 2 TCMT 16-T3-08 + Assise 35900134 
Ø65 2 TCMT 16-T3-08 + Assise 35900135 
Ø70 2 TCMT 16-T3-08 + Assise 35900136 
Ø75 2 TCMT 22-04-08 35900137 
Ø80 2 TCMT 22-04-08 35900138 

Rep. 2 H35 / d25 

Ø85 2 TCMT 22-04-08 35900139 
Ø80 2 TCMT 22-04-08 35900140 
Ø85 2 TCMT 22-04-08 35900141 
Ø90 2 TCMT 22-04-08 35900142 

Rep. 3 H40 / d32 

Ø95 2 TCMT 22-04-08 35900143 
1 TCMT 22-04-08 + 

Ø125 
2 TCMT 16-T3-08 + Assises 

35900174 

1 TCMT 22-04-08 + 
Rep. 4 H45 / d45 

Ø150 
2 TCMT 16-T3-08 + Assises 

35900175 
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Porte-Outils à Lamer Spéciaux
Lamage en tirant gros diamètre Rep 5 - 6 & 7

age
Ø 489

Portes-Outils Lames Pilotes bronze 
Repère Lu Ø d Corps Attachement Capacité Ødp Lp 

CM5 à Tenon 300
SA 50 

CM5 à Tenon 
Rep.  5 

600
Ø 56 

SA 50 

Ø 80 à 180 
Section 17x38 

Ø 62 Mini 
 Ø 110 Maxi 90

CM5 à Tenon 340
SA 50 

CM5 à Tenon 
Rep.  6 

600
Ø 70 

SA 50 

Ø 100 à 260 
Section  20x43 

Ø 76 Mini 
 Ø 150 Maxi 100

CM6 à Tenon 340
SA 50 

CM6 à Tenon 
Rep.  7 

600
Ø 85 

SA 50 

Ø 124 à 320 
Section  25x54 

Ø 90 Mini 
 Ø 200 Maxi 100

Cône Morse à Tenon et Lumiére

Ecrou de serrage

Facultatif : Bague Tournante
 pour arrosage central 

Pilote Bronze

Lame à surfacer-chambrer
ARS ou à plaquette carbure

Ø
 L

am
es

Ø
d 

C
or

ps

Lu

Lu
Ø

dp

Lp

Cône SA DIN2080

Articles non stocké

Etude & Réalisation de Porte-Outils & Lames Spéciaux sur Demande 

Suivant vos côtes de    Ø de Lamage 
   Ø de Passage  
   Longueur Utile 
   Attachement
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Porte-Outils à Lamer Spéciaux
Lamage Automatique

  * 

* Il est nécessaire de prévoir un système de sortie de lame par ressort si vous ne disposez pas d’arrosage central sur votre machine. 
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Porte-Outils à Lamer Spéciaux
Porte-Outils Combinés - Lames Spéciales

age
Ø 489

Etude & Réalisation de Porte-Outils & Lames Spéciaux sur Demande 
Suivant vos côtes de    Ø de Lamage 

   Ø de Passage  
   Longueur Utile 
   Attachement

Porte-Outils à Lamer Combiné à plaquettes carbure

Réalisation de Lames spéciales
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Porte-Outils à Lamer Spéciaux

Ø74.9

116
30

Ø
20

8 Plaq. 335.18-1305 

21

Ø
50

5

59
0.

8

28
0

2 Plaq. CCMT 12-04-08
+ Assise 

1 Rondelle fendue Ø55 
pour Montage rapide

40

Ø86.2

10
0

Ø52

Ø43

A
rrosage central

Ø130

11
3

10
4.

8
20

Ø46

Ø65

65

ISO 50

40
2

13
0

SA 50 DIN2080

70
19

0

27
2

Ø200

Lame double coupe 
section 70 x 30
12 Plaq. CCMT 12-04-08

Ø80
Porte-Outils à lamer

 en tirant et poussant

Pilote Bronze Ø100

60

QC Ø 32 W

Pilote
Bronze

Bague Tournante

Etude & Réalisation de Porte-Outils & Lames Spéciaux sur Demande 

Suivant vos côtes de     Ø de Lamage 
   Ø de Passage  
   Longueur Utile 
   Attachement

Lamage en tirant Chambrage 
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Métiers / spécifiques

Fraisage

usinage de troustournage attacheMents

carbure aéronautiquepcbn / pcd
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